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Descripcién y contenidos
1.Brewe descripcion: La asignatura produccién Il estudia los sistemas de manufactura flexible para lograr la
méaxima utilizacion de los recursos de fabricacion, de la manera mas efectiva y eficiente posible, bajo los criterios de la
manufactura de clase mundial.
2. Objetivo Del Programa: Formar al estudiante en produccion de bienes y prestacion de servicios de acuerdo con las
demandas del medio.
Objetivo Asignatura: Desarrollar en el estudiante unacomprension clara del alcance de los sistemas de manufactura
flexible, junto con las técnicas para su disefio, agrupamiento de maquinas, seleccién de partes, programacion de
herramientas, entre otros aspectos claves, que le permitan presentar propuestas de mejoramiento de procesos.
3. Resultados de aprendizaje:
Resultado de Aprendizaje del Programa
RAP3. Disefia, crea e implementa procesos parala innovaciony produccion de bienes o prestacién de servicios en
diversos tipos de organizaciones para el logro de la productividad, el mejoramiento continuo, la calidad, la
competitividad, el cuidado del medio ambiente y el bienestarde las personas.
Resultados de Aprendizaje de la Asignatura
¢ Identifica la importancia de los sistemas de manufactura flexible actividad como ingeniero industrial.
e Reconoce los elementos de manufactura moderna que se aplican en el mejoramiento de un proceso de fabricacion y
prestacion de servicios.
e Usa técnicas heuristicas aplicadas a los sistemas modernos de manufactura para el mejoramiento de procesos de
produccion.
Aplica los conceptos de la tecnologia de grupos para la organizacién del sistema productivo
Implementa modelos matematicos para la seleccién de celdas de manufactura en el mejoramiento de procesos de
fabricacion.
e Aplica los conceptos de los sistemas de ensamble flexible.
Resultados de aprendizaje de formacién integral
e Sostenibilidad ambiental
RAP Niwel 4: Aplica criterios de economia circular y plantas sostenibles para minimizar el impacto ambiental en el
contexto, su quehacerdisciplinar y su vida personal.

4. Contenido

e Resultados de aprendizaje del programa, objetivos del programa y su relacion con los objetivos y resultados de
aprendizaje del curso. Programa del curso, cronograma y propuesta de evaluacion. (HAD: 2) — (HTI: 0)

e Sistemas de manufactura: Planteamientos modernos de sistemas de manufactura: Big Data, el internet de las cosas,
la inteligencia artificial, robotica, entre otras, smart manufacturing, manufactura de clase mundial. Analisis de
movimiento de materiales. (HAD: 6) — (HTI1:10)

e Sistema de manufactura de clase mundial, las buenas préacticas de manufactura: Aplicar los conceptos de las
doctrinas de la competitividad, ventajas de la calidad, ventaja competitiva de la confiabilidad, la ventaja competitiva
de la velocidad, la ventaja de los costos, la ventaja competitiva de la flexibilidad, la ventaja competitiva de la
legalidad, la ventajacompetitiva del servicio, ventaja competitiva de los costos, RFT bueno desde la primera vez,
KANBAN y JIT. (HAD: 8) — (HTI:10)
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e Sistemas de manufactura flexible (FMS): Configuraciones y caracteristicas generales de los sistemas de fabricacion
flexible. Componentesy entorno empresarial de una fabricacion flexible. Variables de un sistema flexible, aplicaciones
industriales de sistemas de manufactura flexible. (HAD: 8) — (HTI: 10)

e Modelos para el disefio y operacion de FMS: Modelos de seleccion de partes, modelos para la programacién por
lotes, modelo de carga para la programacion de herramientas y operaciones a recursos de fabricacion. (HAD: 16) —
(HTI: 20)

e Tecnologia de grupos: Definicion detecnologiade grupos, Distribuciones de planta caracteristicos de la tecnologia de
grupos, sistemas de codificacion y aplicacion de los sistemas de codificacion. (HAD: 8) — (HTI: 10)

e Modelos para lageneracion de celdas de manufactura:

e Definicion de celdas de manufactura, matriz Pieza-Maquina, AOB, Single Pass Heuristics (SPH), Heuristica de
agrupamiento jerarquico (HAJ) y teoria de grafos. (HAD: 8) — (HTI: 10)

e Sistemas de ensamble flexible: Sistemas de ensamble para productos mixtos, celdas en ensamble en U sistemas de
ensamble multimodelo, one piece flow (HAD: 8) — (HTI: 10).

5. Requisitos: Produccion Il

6. Recursos
Bibliografia:
e Askin, R. G, & Standridge, C. R. (1993). Modeling and Analysis of Manufacturing Systems. New York, John Wiley
& Sons Inc.

e Cuatrecasas, L. (2013). Disefio Avanzado de Procesosy Plantas de Produccidn Flexible. Barcelona, Profit.
e Curry, G L, & Feldman, R. M. (2011). Manufacturing Systems Modeling and Analysis. New York: Springer.
e Koren, Y. (2010). The Global Manufacturing Revolution. New York, John Wiley & Sons.
o NAHMIAS, S. (2007). Anélisis de la Produccién y las Operaciones. 5* Edicion. McGraw Hill.
e CHASE, R.B. and AQUILANO, N.J. (2018). Administracion de operaciones, Produccion y cadenade suministros,
15% Edicion
7. Herramientas técnicas de soporte para la ensefianza: Estrategias didacticas del profesor
/Actividad aula
e Presentacion objetivos y resultados de aprendizaje del programa y relacionarlos con los objetivos y los resultados de
aprendizaje del curso. Programa, contenido, metodologia y propuestade evaluacién. Presentaciony reflexion
interactiva de los fundamentos conceptuales y solucion de casos con base en los modelos analizados. Utilizacion de
organizadores graficos y videos. Reflexion grupal de los temas. Anélisis de casos. Visitas a los laboratorios de
FACIEM. Discusion en clase del tema propuesto, através del analisis de articulos y demas bibliografia especializada
respecto al tema de interés. Calculo de movimiento de materiales y sus implicaciones en el medio ambiente, en los
diferentes sistemas analizado en el mejoramiento de procesos de fabricacion.
| Actividad fuera del aula
e Elaboracién de organizadores graficos de los temas asignados. Andlisis de casos. Talleres. Lectura de material
especializado sobre el tema propuesto.
8. Trabajos en laboratorio y proyectos Practicas en el laboratorio GEIO.
9. Métodos de aprendizaje:
e Trabajo de grupo, discusién en clase, analisis de casos.
Estrategias TIC
e Software de modelamiento y solucién de modelos de programacién matematica.

10. Métodos de evaluacion Porcentaje

e Bwluacion diagndstica: Evaluacion individual o

e Bwaluacion de proceso: Organizadores graficos. Andlisis de casos. Evaluacion en 0 40%
individual.

. !E\rd_lu_acién de proceso: Evaluacion en oindividual. Anélisis de casos. Taller en 0 30%
individual.

e Bwaluacion de resultado: Evaluacion individual o Andlisis de casos Taller en 0
individual. (Sostenibilidad ambiental) 30%

RAI: Resultado de aprendizaje institucional — RAP: Resultado de aprendizaje del programa — HAD: Hora de
acompafiamiento directo — HTI: Horas de trabajo independiente.




